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Calciumsulfatestrich ,unter Wasser”

Entgegen DIN 18534-1
W2-1 moglich!

Im Moment gibt es eine Diskussion bei Innenraumabdichtungen in hauslichen
Bidern nach DIN 18534-1, wenn Calciumsulfatestriche eingebaut worden sind.
Einerseits lassen die Festlegungen in der Norm einen grol3en Spielraum zu, an-
dererseits wird im ZDB-Merkblatt ,Abdichtungen im Verbund“ von 10/2022 die
Meinung vertreten, dass Calciumsulfatestriche nicht eingebaut werden dir-
fen. Diese Diskrepanz filhrt rein juristisch zum Problem, dass ein Mangel ohne
Schaden vorliegen kénnte. Auf dieser Basis gibt es bereits mehrfache Regress-
forderungen. Von Heinz-Dieter Altmann

Der Titel ,,Calciumsulfatestrich unter
Wasser” ist natiirlich provokativ ge-
meint, denn alle calciumsulfatgebunde-
nen Baustoffe oder Bauteile, egal aus
Anhydrit oder aus Branntgips, sind na-
tiirlich nicht wasserfest und diirfen we-
gen ihrer Wasserldslichkeit keiner dau-
erhaften Wasserbelastung ausgesetzt
werden. Das bedeutet aber nicht, dass
ein Einsatz in Feuchtbereichen nicht
moglich ist. In diesen Fallen muss eben
gesichert werden, dass der Schutz vor
Feuchte durch eine entsprechend kon-
zipierte und fachgerecht ausgefiihrte
Abdichtung gewihrleistet wird.

1. Begriffsbestimmung

Der Begriff ,,anhydros* kommt aus dem

Griechischen und bedeutet einfach

,wasserfrei“. In der Chemie werden

wasserfreie Substanzen Anhydrid, mit

,Dora“, benannt. Ein Vertreter ist z. B.

der Phthalsaureanhydrid, Wird Anhyd-

rit aber mit ,Theodor” geschrieben,

handelt es sich immer um die wasser-

freie Modifikation des Calciumsulfates

(Tabelle 1, Seite 5).

Variationen der Branntgipse:

= Alpha — Halbhydrat = hochfeste Spe-
zialgipse

= Beta — Halbhydrat = Baugipse
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Tabelle 1

Modifikationen der
Calciumsulfatbindemittel

= anhydros (griech.) = wasserfrei

* Anhydrid = wasserfreie Verbindung

* Anhydrit (CaSO,) = wasserfreie Modifika-
tion des Calciumsulfates

= Branntgips (CaSO, x ¥ H;0) = Hemi- oder
Halbhydrat des Calciumsulfats

* Gips (CaS04x2 H,0) = Dihydrat des
Calciumsulfats

Beide Variationen des Branntgipses un-
terscheiden sich infolge der unter-
schiedlichen Brennprozesse in der Kris-
tallstruktur, auch in der ihrer Reakti-
onsprodukte mit Wasser.

2, Historisches zu Calcium-
sulfat-Bindemittein

In der Natur kénnen sowohl Anhydrit,
als auch Gips (Dihydrat) vorkommen.
Branntgips muss, wie es schon der Na-
me sagt, durch eine thermische Be-
handlung erzeugt werden. Da die La-
gerstatten aus Sedimenten von Ur-
meeren entstanden sind, liegen die
Calciumsulfatlagerstitten teilweise
direkt an der Oberfliiche und sind gut
erreichbar. Abban und Bearbeitung
des Gesteins (Hirte nach Mohs um et-
wa 3 bis 3,5) sind relativ einfach zu be-
werkstelligen, sodass Calciumsulfate
schon sehr zeitig als Baumaterialien,
sowohl als Gestein als auch als Binde-

mittel, eingesetzt worden sind. Bej-

spiele sind:

* Gipsmértel beim Bau der Chefren-
Pyramide in Gizeh eingesetzt (ca.
2.650 Jahre vor Chr.)

* Mauermortel aus Gips bei den Indus-
Kulturen (2.500 bis 2.000 vor Chr.)

= farbiger Gipsestrich im Minospalast
auf Kreta (ca. 1.400 vor Chr.) (Abb. 1
und 2)

* in Deutschland im friithen Mittelalter,
z. B. in Bindemitteln in den Stadt-
mauern im Harzbereich (Nordhau-
sen, Walkenried, Kaiserpfalz in Tille-
da)

* Estrichgips im ,Spiegelschen Haus®
in Werna/Ellrich, erbaut um 1600

* handgefertigte Anhydritestriche En-
de des 18. und Beginn des 19. Jahr-
hunderts

* Beginn der Entwicklung von Anhyd-
rit-FlieBestrichen im Raum Niirn-
berg etwa 1971/72
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* groftechnischer Serieneinsatz ab
1974 in der DDR mit N aturanhydrit
aus der Lagerstitte Kohnstein in Nie-
dersachswerfen und synthetischem
Anhydrit aus dem Fluorwerk Dohna

Der Estrichmarkt in Deutschland ent-

wickelte sich ab 1974 zwischen der BRD

und der DDR véllig unterschiedlich.

Wiéhrend der DDR-Markt vorrangig auf

dem Naturanhydrit aus der Lagerstitte

Kohnstein basierte, wurden in der BRD

die synthetischen Anhydrite aus der

Flusssiureproduktion verwendet.

Das FlieBestrichverfahren dominierte

beim Stand 1989 den Estricheinbau in

der DDR mit einem Marktanteil von ca.

Minospalast auf Kreta.  Fotos: Attmann

GipsfuBboden im Minospalast.

Mixmobil von Spaansen b. v. in den
Niederlanden.

Typische Einsatzsituation in einer hol-
léndischen Neubausiediung.
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Mixmobil der KBS AG in der Schweiz.

Typische Einsatzsituation mit separater Sandzufiihrung diber Fahrmischer.

85 his 90 %, in der BRD wurden im Est-
richmarkt im setben Jahr nur 3 % Calci-
umsulfat-FlieBestriche verlegt. Der
Marktanteil der Calciumsulfatestriche,
zusammen mit dem konventionell ein-
gebauten Estrich, lag bei rund 9 % (Ta-
belle 2 oben).

Entscheidend fiir die Marktdominanz
der Flielestriche war eine rasante Ent-
wicklung der Maschinentechnik fiir die
Mortelaufbereitung und fiir den Ein-
bau. Gemeinsam mit den damaligen Li-
zenz-Partnern wurde auch die Entwick-
lung der Maschinentechnologie zum
Einbau vorangetrieben. Bereits Mitte
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der 80er-Jahre wurden in den Nieder-
landen und in der Schweiz von den
Partnern in Eigeninitiative entwickelte
Mixmobile zum Einsatz gebracht. Ziel
war es dabei, moéglichst unabhangig
vom Ort der Baustelle und auf der Bau-
stelle selbst, bis auf einen Wasseran-
schluss, autark zu sein.

Wihrend Spaansen (Abb. 3 und 4) in
den Niederlanden auf ein Mixmobil
setzte, in das jeweils ein Silo fiir Binde-
mittel und Zuschlag integriert und eine
Nachfiillung in beide Silos wihrend des
Betriebes jederzeit moglich war, orien-
tierte KBS (Abb. 5 und 6) wegen der
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Tabelle 2

Estrichmarkt in Deutschland
1989

Estrichmarkt DDR 1989

Wohn- und Nichtwohnbau

= FlieRanhydritestrich ca. 85-90%

= konventioneller Anhydritestrich ca. 5%

Estrichmarkt BRD 1989
= Anhydritestriche gesamt ca. 9 %
= davon Flieestriche ca. 3%

Lastbeschriankungen auf den Schweizer
StraBen auf eine separate Sandzufiih-
rung iiber einen Fahrmischer. Das Bin-
demittel kann ebenfalls wihrend des
Betriebes laufend nachgefiillt werden.
Die Leistungsfahigkeit dieser Mixmobi-
le liegt je nach Ausfithrung zwischen 15
bis 18 m3 Mortel pro Stunde.

Im Jahr 2022 betrug der Marktanteil
(Tabelle 3 Seite 7) der Calciumsulfate-
striche in Deutschland insges- ~t 36,5
%. Das ist eine sehr positive Entwick-
lung. MaBgeblichen Anteil daran hat die
inzwischen zum Einsatz kommende
Maschinen- und Logistiktechnik. In den
Jetzten 30 Jahren haben die Hersteller
solche Innovationen fiir den Einbau von
FlieBestrichen hervorgebracht, dass
Verlegeleistungen zwischen 500 bis
1.000 m2 am Tag problemlos im Wohn-
und Geschiftshausbau zu realisieren
sind. Und das, ohne die hohe korperli-
che Belastung fiir den Verleger wie
beim konventionellen Einbau.

Der Anteil von 17,5 % fiir die Mixmobi-
e und den Werkfertigmértel (z. B. Lie-
ferung im Fahrmischer) sind der sicht-
bare Beleg fiir diese Tendenz. Unter
diesen Voraussetzungen ist es wegen
der Effektivitit beim Einbau und den
daraus resultierenden Zeit- und Kos-
tenvorteilen vollig legitim, dass im
Wohnungsbau vom Planer die durchge-
hende Verlegung von Calciumsulfat-
FlieBestrichen vorgesehen und dann
folgend vom Estrichleger in den Bade-
zimmern der direkte Duschbereich aus-
gespart und im restlichen Bad Calcium-
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sulfat-FlieBestrich verlegt wird. Die
fachliche Begriindung wird weiter un-
ten geliefert.

3. Eigenschaften von Calcium-
sulfatestrichen

Calciumsulfatestriche kénnen aus un-
terschiedlichen Bindemitteln herge-
stellt werden: In den groBten Mengen
steht in Deutschland Naturanhydrit zur
Verfiigung, wobei die Lagerstitten un-
terschiedliche Reinheiten an Calcium-
sulfat aufweisen. Der Kohnstein bei
Niedersachswerfen, vor rund 230 Mio.
Jahren im Zechstein entstanden, hat
Calciumsulfatgehalte bis zu 98 Mas-
se-%, wie sie sonst nur chemische Halb-
fabrikate erreichen. Diese Rohstoffbasis
war der Grund fiir die Dominanz der
Calciumsulfat-FlieBestriche in der ehe-
maligen DDR. Ein weiterer, mitent-

Tabelle 3

scheidender Grund war der geringe
Energieaufwand fiir Naturanhydritbin-
der, weil bei dessen Herstellung keine
Brennprozesse erforderlich sind und
sich der Energieaufwand auf Gewin-
nung, Zerkleinerung und Transport be-
schrinkt. Anhydritbinder aus Naturan-
hydrit sind die am energiedrmsten her-
stellbaren mineralischen Bindemittel,
denn bei deren Herstellung sind weder
Brennprozesse erforderlich, noch ent-
steht CO2 (Tabelle 4 unten). Obwohl der
Naturanhydrit meist weiB ist, handelt es
sich tatséchlich im wahrsten Sinne des
Wortes um ein ,griines“ Produkt, denn
nachhaltiger sind Herstellung und Ver-
arbeitung bei keinem anderen Baustoff.
Die zweite Gruppe sind die syntheti-
schen Anhydrite, die bei der Herstel-
lung von Flusssdure (Fluorwasserstoff)
als hochwertige Zwangsanfallprodukte

Marktsituation fiir mineralische Estriche

2022

Baustellenestrich CT — 11,7%

Zement-FliefRestrich CTF f18%
Werktrockenmértel CT 2%
Schnellestrich . 3,4%
Baustellenestrich CA [l 9,2 %
Mixmobile CAF [l 5,4 %
Werktrockenmértel CAF - 9,8 %
Werkfertigmortel CAF [N 12,1 %

Tabelle 4

Vergleich des Energiebedarfes beim Her-
stellen von mineralischen Bindemitteln

Bindemittel Energiebedarf (MJ/t) Energierelation (%)
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entstehen. In Deutschland gibt es fiinf
Werke, von denen im Moment nur drei
aktiv produzieren.

Die dritte Moglichkeit, Anhydritbinder
herzustellen, besteht im Brennen von
REA-Gips (REA = Rauchgasentschwe-
felungsanlagen) zu Anhydrit. Die Nut-
zung im industriellen Stil begann An-
fang der 90er-Jahres des vorigen Jahr-
hunderts. Die ehemals sehr zukunfts-
orientierte Rohstoffbasis wird mit dem
Abschalten der Kohlekraftwerke und
dem damit verbundenen Riickgang an
REA-Gips gravierend reduziert werden
bzw. auch ganz verschwinden.

Die vierte Moglichkeit besteht im Ein-
satz von Branntgips als Alpha-Halbhy-
drat, einer hochfesten Gipsmodifikati-
on. Alpha-Halbhydrat kann aus Natur-
gips und auch aus REA-Gips hergestellt
werden.

FuBbodenaufbau-
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Lager- und Produktionsstatten fur Calcium-
sulfate.

Wirkung der van der Waals-Bindungen.

Wo sich Lagerstitten befinden, Fluss-
sdure produziert wird, bzw. REA-Gips
entsteht, ist in der Abb. 7 zu sehen.
Allen Calciumsulfatbaustoffen ist ge-
meinsam, egal ob die Basis Anhydrit
oder ein Branntgips (Calciumsulfat-
Halbhydrat) ist, bei der Reaktion mit
Wasser entsteht immer Gips, also das
Calciumsulfat-Dihydrat. Die Nassfestig-
keit von Gips ist geringer als dessen
Trockenfestigkeit. Die Ursache dafiir
ist, dass sich zwischen den Gipskristal-
len, die sich wihrend der Reaktion bil-
den, Wassermolekiile befinden. Erst mit
steigender Feuchteabgabe entstehen die
sekundiren ,,van der Waals-Bindun-
gen“ (Abb. 8), die fiir einen Festigkeits-
zuwachs sorgen.

Bei einer zusitzlichen Wasserbelastung
tritt der gegenldufige Effekt ein, denn
dann werden die van der Waals-Bin-
dungen gelockert oder ganz aufgeho-
ben. Mit einer fachgerechten Trock-
nung werden aber in der Regel die ur-
spriinglichen Festigkeiten wieder er-
reicht. Es handelt sich also um einen re-
versiblen Vorgang,

Das Quellen und Kriechen der Calcium-
sulfatbaustoffe wird durch diese stoffli-
che Eigenschaft maBgeblich beeinflusst
(Abb. 9, Seite 10). Ein gut konzipierter
Calciumsulfatestrich wird immer zu Be-
ginn des Abbindeprozesses leicht quel-
len und dann in eine Ruhekurve gehen.
Das im Schwindrinnenversuch ermittel-
te Verhalten ist in Abb. 10, Seite 10 dar-
gestellt.

Der groBe Vorteil von Calciumsulfate-
strichen ist die Volumenstabilitit beim
Einbau, bei der Trocknung und nach
der Verlegung von Beldgen. Die fiir Ze-
mentestriche typischen Verformungen,
wie Schwinden nach der Verlegung,
Schiisseln withrend der Trocknung und
Randabsenkungen nach der Verlegung
von harten Belégen, sehr oft in Verbin-
dung mit gravierenden Rissbildungen,
gibt es bei Calciumsulfatestrichen
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Schematische Darstellung des Quellens und Kriechens zwischen Gips und Beton.

Typische Schwindrinnenkurve fir einen Calciumsulfat-FlieBestrich.

Produktdatenblatt AB-L {Leunit) von 1982,

nicht, Der eindeutige Nachteil von Cal-
ciumsulfatbaustoffen ist, dass sie in
Wasser 16slich sind und bei Feuchteein-
fluss an Festigkeit verlieren, d. h. sie
diirfen nur in dauertrockenen Berei-
chen eingesetzt werden.

4, Warum Abdichten?

In jeder Landesbauordnung ist sinnge-
miB folgender Satz zu finden: Der Bau-
korper und seine Bauteile sind durch
geeignete MaBnahmen dauerhaft vor
Feuchtigkeit zu schiitzen.

Das bedeutet, es geht keineswegs nur
darum, den Estrich zu schiitzen, son-
dern die gesamte FuBbodenkonstrukti-
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on und damit den Bau. Dazu ist eine
entsprechende planerische Vorgabe zu
konzipieren, denn Abdichtungen sind
immer Sache des planenden Architek-
ten. Diesem obliegen die Auswahl der
einzusetzenden Stoffe und die Vorgaben
zur Ausfiithrung.

Aus diesem Grunde ist es auch méglich,
Calciumsulfatestriche in Bereichen ein-
zusetzen, die nur maBig oder gering mit
Wasser belastet werden. Bereits 1982
wurde im Produktdatenblatt fiir den
Anhydritbinder AB-L , Leunit” (Abb. 11,
Seite und Abb. 12, Seite 12) vom Her-
steller zugelassen: Anwendung von An-
hydritestrich als Unterboden in Bidern
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und Duschrdumen ist zulédssig, wenn
aufgekantete wasserdichte PVC-Nutz-
schichten mit verschweifiten Nihten
zur Anwendung kommen. Als Beleg
sind die Abbildungen 11 und 12 beige-
fiigt.
Diese Art der Ausfithrung, Abdichtung
mit PVC-Beldgen am Boden und an den
Winden in den Duschen (1), wird z. B.
heute noch in Norwegen, selbst in Ho-
telbddern, praktiziert. Das Anliegen ei-
ner Innenraumabdichtung zum Schutz
vor einer Wassereinwirkung von oben,
in Verbindung mit einem ,harten” Be-
lag, besteht deshalb darin, unterhalb
des Belages eine Verbund- oder Bah-
nenabdichtung zu installieren, die tat-
sachlich keine Feuchtigkeit in den Un-
tergrund eindringen lasst. Dazu ist eine
verniinftige Planung erforderlich. In der
heutigen Bauweise werden dazu Ver-
bundabdichtungen in folgender Form
eingesetzt:
= mit Abdichtungsbahnen
= mit Polymerdispersionen (Dicken
minimal 0,5 mm)
= mit rissiiberbriickenden Dichtungs-
schlammen (Dicken minimal 2,0
mm)
= mit Reaktionsharzen ((Dicken mini-
mal 1,0 mm).
In der Tabelle 1 von DIN 18534-1 von
07-2017 ,Wassereinwirkungsklassen
und Anwendungsbeispiele” werden auf
der Seite 11 folgende Beispiele genannt,
in denen Calciumsulfatestriche einge-
setzt werden konnen:
Wassereinwirkungsklasse W1-0
gering: Fldchen mit nicht hdufiger Ein-
wirkung aus Spritzwasser — Bereiche
von Wandfldchen iiber Waschbecken in
Bidern und Spiilbecken in hauslichen
Kiichen — Bereiche von Bodenflichen
im hauslichen Bereich ohne Ablauf z. B.
in Kiichen, Hauswirtschaftsriumen,
Gaste WCs.
W1-1 méBig: Flichen mit haufiger
Einwirkung aus Spritzwasser oder nicht
hiufiger Einwirkung aus Brauchwasser,
ohne Intensivierung durch anstauendes
Wasser — Wandflichen {iber Badewan-
nen und in Duschen in Bidern - Bo-
denfldchen im hiuslichen Bereich mit
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Ablauf - Bodenflichen in Biidern ohne/
mit Ablauf ohne hohe Wassereinwir-
kung aus dem Duschbereich.

Unter dieser Tabelle werden noch zwei

Anmerkungen formuliert, die fiir die

Einordnung durch den Planer weiteren

Spielraum geben:

a) Es kann zweckméfig sein, auch an-
grenzende, nicht aufgrund ausrei-
chender rdumlicher Entfernung
oder nicht durch bauliche Mafnah-
men (z. B. Duschabtrennungen) ge-
schiitzte Bereiche, der jeweils héhe-
ren Wassereinwirkungsklasse zuzu-
ordnen.

b) Je nach erwarteter Wassereinwir-
kung kénnen die Anwendungsfiille
verschiedenen Wassereinwirkungs-
klassen zugeordnet werden.

Nach dieser Normenvorgabe ist es pro-

blemlos méglich, Calciumsulfatestriche

in der Beanspruchungsklasse Wi-0 ein-

Verarbeitungsvorschrift

Anhydrithinder
AB-L [,,Leunii*]

| Jﬁ' TGL 35825

3

zusetzen. Das wird in der Fachwelt
auch so akzeptiert. Strittig ist hingegen
der in der Norm zugelassene Einsatz
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von Calciumsulfatestrichen in der Be-
anspruchungsklasse W1-1, weil der
Zentralverband Deutsches Baugewerbe
mit Stand November 2022 das Merk-
blatt ,,Abdichtungen im Verbund (AIV)*
herausgegeben hat. Dort wird auf den
Anhang A der Norm Bezug genommen,
weil es angebliche Diskrepanzen zwi-
schen den Beispielskizzen und den in
der Tabelle 1 genannten Anwendungs-
beispielen in folgender Form geben
wiirde:
Vor diesem Hintergrund sollten
* bei bodengleichen Duschfléichen in
héuslichen Béadern oder Hotelbd-
dern keine gipshaltigen Baustoffe im
Bodenbereich Verwendung finden;
die Bodenfliichen in Réumen mit bo-
dengleichen Duschen sind in der Re-
gel Wa-I zuzuordnen;
* Wand- und Bodenfliichen von Du-
schen in Sport-/Gewerbestéitten in

EINFACH GIGANTISCH - RAUMGEWINN GARANTIERT!

Tel.: +49 7161 2005 0
info@schwamborn.com
www.schwamborn.com

@chwamborn

‘it uns machen Sie Boden gut!

High-End FuRboden-Schieifmaschinen zur effizienten
Untergrundvorbereitung, Sanierung und Gestaltung von FuRbdden.

Unsere DSM Maschinen bieten eine tiberragende Flachenleistung und
hbchste Ergonomie.,

Mit den Schwamborn Giants erhalten Sie professionelle Diamant- und

PKD-Werkzeuge fiir die unterschiedlichsten Anwendungen. Unsere DSM Maschinen
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12 Auszug aus dem Produktdatenblatt.

13 Diskrepanz zwischen DIN 18534 und ZDB-Merkblatt,

der Regel mindestens der Wasse-
reinwirkungsklasse W2-I zugeord-
net werden.
Das ist eine Verschirfung der Anforde-
rungen, die iiber die Intention der Nor-

mung hinausgehen und tatsdchlich zu
einer Konfliktsitnation mit der eigenen
Interessensgruppe des Merkblattes fiih-
ren. Interessant ist in diesem Zusam-
menhang, dass im Merkblatt mehrfach
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auf die Verantwortung des Planers hin-
gewiesen, hier aber praktisch eine er-
hohte Belastung als Vorgabe festge-
schrieben wird.

Den Verfassern des Merkblattes ist
wahrscheinlich gar nicht bewusst, dass
es zu erheblichen Problemen in folgen-
der Form kommen kann: Der Architekt
schreibt in Analogie zur linken Skizze in
Abb. 13 in den Bidern einer Wohnanla-
ge einen Calciumsulfat-FlieBestrich aus,
der vom Estrichleger unter Aussparung
des Duschbereiches verlegt wird. Nach
Priifung des Untergrundes baut der
Fliesenleger eine Verbundabdichtung
ein und appliziert darauf seine Fliesen.
Die Abnahme der Bider ist mangelfrei.
Nach einiger Zeit, das Gewerk ist immer
noch mangelfrei (1), kommt ein anwalt-
liches Schreiben zum Estrichleger, dass
er keinen Calciumsulfatestrich in die
Bider hitte einbauen diirfen, weil das
entsprechend dem ZDB-Merkblatt eine
Bodenfliche sei, die der Beanspru-
chungsklasse W2-1 zugeordnet wire
und damit der Einbau eines Calcium-
sulfatestrichs unzulissig sei. Der Flie-
senleger bekommt ein Schreiben mit
dem Vorwurf, dass er wegen des Calci-

DIN 18534-1 Anhang A

ZDB-Merkblatt Verbundabdichtungen :

héusliches Badezimmer mit bodengleicher Dusche und mit
Duschabtrennung/wirksamen Spritzwasserschutz

e) Hdusliches Badezimmer mit
Badewanne ohne Brause mit
bodengleicher Dusche mit
Duschabtrennung

Achtung!
widerspriichliche
Auslegung

N

Beispiel 3:

~Héusliches Bad mit Badewanne ohne
Duschnutzung und mit bodengleicher
Dusche mit wirksamen Spritzwasser-
schutz

12 | & 241
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umsulfatestrichs hitte Bedenken an-
melden miissen. Beide Handwerker
werden aufgefordert, die FuBbtden in
allen Bddern der Wohnanlage auf eige-
ne Kosten zuriickzubauen und neu her-
zustellen.

Es wird juristisch ein Mangel konstru-
iert, ohne dass ein Schaden vorliegt,
Dabei haben sich Planer, Estrich- und
Fliesenleger an die Vorgaben der Est-
richnorm und die der Abdichtungs-
norm gehalten und auf dieser Grundla-
ge, also Beanspruchungsklasse WI-1,
ausgeschrieben bzw. mangelfrei gear-
beitet. Thnen wird aber das ZDB-Merk-
blatt mit der verschirften Einstufung
der Bodenfliiche in W2-1 vorgehalten
und deshalb Schadensersatz gefordert.
Nach Information des Verfassers laufen
gerade einige Prozesse auf dieser
Grundlage.

Was spricht denn aus fachlicher
Sicht gegen die im ZDB-Merkblatt
vertretene Auffassung zur Einord-
nung von Bodenflichen in hiusli-
chen Bidern in die Spritzwasser-
einwirkungsklasse W2-1?

1. Estrichnormung: In der Estrich-
norm DIN 18560, Teil 1 ,Estriche im
Bauwesen® ist in Ziffer 7.1 »Calciumsul-
fatestrich® geregelt: Der Calciumsulfa-
testrichmértel sollte ungehindert trock-
nen kinnen und darf nicht einer dau-
ernden Feuchtigkeitsbeanspruchung
ausgesetzt werden. Bereiche im Est-
rich, in denen mit Feuchtigkeitsbean-
spruchung zu rechnen ist, miissen
durch geeignete Mafinahmen geschiitzt
werden.

Eine solche MaBnahme ist vom Planer
bei der Bauwerksplanung festzulegen.
Diese Aussage geht konform zur DIN
18534, denn auch dort wird die Ver-
antwortung des Planers hervorgeho-
ben.

2. Nutzung von Bodenabliufen:
Erstens miissen die Béden bei planmi-
Big genutzten Bodenabliufen ein aus-
reichendes Gefille zum Ablauf aufwei-
sen, damit das anfallende Wasser ziel-
gerichtet abgeleitet wird. Das ist in
héuslichen Bédern oder auch in Senijo-
reneinrichtungen (es wird hier an die

Nutzung von Rollatoren oder Rollstiih-
len erinnert), mit Ausnahme der direkt
genutzten Duschen, in der Regel nicht
der Fall.
Zweitens kommt es bei dieser Art der
Nutzung in schwellenlos ausgefiihrten
Bédern niemals zu einer Belastung
durch anstauendes Wasser. Sind aller-
dings Schwellen mit einer wannenfsr-
migen Ausfithrung des Bades geplant,
entsteht eine vollkommen andere Ein-
bausituation, die bei der Ausfiithrung zu
beriicksichtigen ist.
3. Wasser im Bereich des Verlege-
mortels: Es ist ein haufiges Argument
der Fliesenleger, dass Wasser durch die
Verfugung in das Kleber- oder Verlege-
mortelbett eindringen und sich dort
sammeln wird. Das Wasser kénnte
dann den Estrich schidigen.
Dieses Argument liegt véllig daneben,
denn die Verbundabdichtung muss in
der Fliche und mit allen Anschliissen
dicht sein und darf eben nicht schadhaft
sein oder werden, egal ob sich im Be-
reich unter der Fliese Wasser befindet.
Das ist die elementare Anforderung an
eine Abdichtung,
Es wird vorgeschlagen, auf Calciumsul-
fatestrichen nur
* mit rissiiberbriickenden Dichtungs-
schlimmen (Dicken minimal 2,0
mm) und
* mit Reaktionsharzen ((Dicken mini-
mal 1,0 mm)
abzudichten und wegen ihrer geringen
Dicke keine Polymerdispersionen zu
verwenden, denn schon im ZDB-Merk-
blatt (Ziffer 4 Ausfithrung der Abdich-
tungen auf Blatt 9) wird festgehalten:
Der Auftrag jeder Lage muss JSehlstel-
lenfrei, gleichmdfig und entsprechend
dick erfolgen. Die Schichtdickenkont-
rolle wiihrend der Ausfiihrung erfolgt
z. B. durch den Materialverbrauch (Ge-
bindeanzahl pro Flicheneinheit). Die
erforderliche Nassschichtdicke ist vom
Hersteller anzugeben. Handwerklich
bedingt sind Schwankungen der
Schichtdicke beim Auftragen des Mate-
rials nicht auszuschliefien, die unten
angegebenen Mindestirockenschichtdi-
cken sind jedoch einzuhalten.
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Auf der Seite 12 folgt dann ergéinzend:
Es gibt kein handwerkliches Messver-
fahren zur Feststellung der Trocken-
schichtdicke von eingebauten Polymer-
abdichtungen. Polymerabdichtungen
kénnen auch nicht nach dem Verfahren
der Kunststoff-Mortel-Kombinationen
(DIN 18195, Beiblatt 2) gemessen wer-
den.

Diese Meinung mag zwar unbedarfte
Merkblattleser beruhigen, aber im Scha-
densfall ist es sehr einfach, Bohrkerne zu
ziehen und unter dem Mikroskop eine
auf den 100sten Millimeter genaue Ver-
messung der Schichtdicken vornehmen
zu lassen. Dann helfen auch bei Unter-
schreitungen keine Ausfliichte, dass man
die Trockendicke der Verbundabdich-
tung mit keinem handwerklichen Mess-
verfahren hitte messen kénnen.

Die Meinung, auf Calciumsulfatestri-
chen keine Polymerdispersionen einzu-
setzen, wird mit Sicherheit keine Freu-
de bei der Bauchemie auslosen, aber die
geringe Schichtdicke birgt immer die
Gefahr von Beschidigungen der Ab-
dichtung wéhrend der Verlegearbeiten.
Der Vollstindigkeit halber wird noch
auf den Umstand verwiesen, dass bei
konventionell verlegten Estrichen das
Problem von Unebenheiten besteht,
denn bei den Dickenangaben in der
Norm handelt es sich um Mindestdi-
cken, die auch iiber einem hochstehen-
den Korn eingehalten werden miissen.
Geriebene, rauere Estriche mussten al-
so vor der Applikation einer Polymerdi-
spersionsabdichtung entweder ge-
spachtelt oder mit vorgezogenem Kle-
ber ausgeglichen werden. In dieser Hin-
sicht haben iibrigens Calciumsulfat-
FlieBestriche wegen ihren glatten Ober-
flichen unbestrittene Vorteile.

Was spricht eigentlich trotz der Wasser-
empfindlichkeit von Calciumsulfatestri-
chen fiir deren Einsatz in Badern mit
nach ZDB-Merkblatt angeblicher W2-1-
Beanspruchung?

Bei Abdichtungsarbeiten in hduslichen
Badern geht es primér nicht darum, den
Esirich vor Feuchtigkeit zu schiitzen,

sondern um den Schutz der gesamten
FuBbodenkonstruktion, einschlieflich
Dammung, Installationen unter dem
Estrich und auch der Decke selbst. Die
Art des Estrichs ist dabei erst einmal
ohne Belang. Es muss nur der Feuchte-
schutz iiber dem Estrich funktionieren.
Die in DIN 18534 enthaltenen Vorga-
ben sind aus der Sicht des Verfassers
korrekt, denn eine Norm sollte keine
Verbote aussprechen, sondern Planern
und Anwendern einen méglichen Spiel-
raum lassen.
Es wird deshalb zur Befriedung des
Streites vorgeschlagen, bei nicht plan-
méBig genutzten Bodenabldufen in den
Normentext den Passus ,gefdllelose
Flachen® aufzunehmen. Damit wird das
Thema Bodenabliufe entschirft.
Die im ZDB-Merkblatt vorgenommene
Einstufung in die héhere Beanspru-
chungsklasse W2-1 ist nicht korrekt,
weil damit faktisch ein Verbot des Ein-
satzes von Calciumsulfatestrichen in
hauslichen Biddern einhergeht. Eine
vielfach ausgefiihrte und letztendlich
bewihrte Ausfiihrungsart wird damit
ohne Grundlage sanktioniert.
Calciumsulfatestriche, égal ob als CA
oder CAF eingebaut, sind beim Erhér-
ten und Austrocknen sehr volumensta-
bil. Sie werden in der Regel nach DIN
18560, Teil 1, wegen ihres geringen
Schwindverhaltens in die Schwindklas-
sen SW1 ,schwindarm® bzw. SWOQ
squellend” eingeordnet. Eine derartige
Volumenstabilitét ist mit Zementestri-
chen, die mit Normalzement hergestellt
wurden, nicht zu garantieren. Solche
Werte werden nur mit Schnellzementen
(ternire Systeme) erreicht, die aber we-
sentlich kostenintensiver sind. Fiir Cal-
ciumsulfatestriche hingegen spricht:
= Esgibt nach der Fliesenverlegung bis
zum Erreichen der Ausgleichsfeuchte
kaum noch Verformungen;
= die Fugendichtbinder und die Sili-
konfugen werden nach der Belags-
verlegung, wie z. B. bei Zementestri-
chen, nicht durch sich aufbauende
Schwindspannungen und daraus re-
sultierender Verformungen mit Riss-
bildungen beansprucht;

= bei CAF werden sehr grofBe Genauig-
keiten in der Ebenheit erreicht, des-
halb sind Diinnbettverlegungen pro-
blemlos méglich.
Calciumsulfatestriche sind natiirlich
nicht fiir einen Einsatz im direkten
Duschbereich geeignet. Sie konnen aber
in héuslichen Biadern auf Biden mit
nicht aufstauendem Wasser auch in der
im ZDB-Merkblatt genannten Bean-
spruchungsklasse W2-I eingesetzt wer-
den. Voraussetzung ist eine fachgerecht
applizierte Abdichtung, deren An-
schliisse an Ablaufrinnen oder Boden-
abldufe sorgfiltig ausgefiihrt werden
miissen.
Als Abdichtungsmaterialien sollten nur
rissiiberbriickende Dichtungsschlam-
men und/oder Reaktionsharzabdich-
tungen eingesetzt werden. Abdichtun-
gen aus Polymerdispersionen sind we-
gen ihrer geringen Dicke und den da-
durch moéglichen Fehlstellen, die wih-
rend der Fliesenarbeiten entstehen
konnen, mit Vorbehalt zu sehen.
Grundvoraussetzung ist und bleibt:
Die Verbundabdichtung auf dem Est-
rich und deren Anschliisse miissen
dicht sein, dann kénnen Calciumsulfa-
testriche auch in den nach ZDB-Merk-
blatt in die Beanspruchungsklasse W2-1
eingeordneten hiuslichen Béddern auf
Boden eingesetzt werden. Der direkte
Duschbereich ist hiervon ausdriicklich
ausgenommen.
Das ZDB-Merkblatt sollte zum Schutz
der eigenen Interessensgruppe drin-
gend iiberarbeitet und den Vorgaben
aus DIN 18 534-1 angepasst werden. =

Der Autor, Dipl.-chem. Heinz-Dieter
Altmann, ist dffentlich bestellter und
vereidigter Sachverstdndiger fiir In-
dustriebéden aus Beton, Estrich und
Kunstharzen und Inhaber eines Sach-
verstdndigenbiiros fiir Baustoffe und
Fufbodentechnologie in Erfurt.

Der vorstehende Beitrag erschien erst-
malig im Tagungsband der Aachener
Bausachverstindigentage 2023,




